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7.3. Oberflächenangaben
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Ermittlung der Rauheitsmeßgrößen Ra, R2, Rmax
mit elektrischen Tastschnittgeräten

(DIN 4768 T1;  8.74)
1. Der Mittenrauhwert Ra, entspricht der Höhe eines

Rechteckes, dessen Länge gleich der Gesamtmeß-
strecke lm ist. Das Rechteck muß flächengleich mit
der Summe der zwischen Rauheitsprofil und mittlerer
Linie  eingeschlossenen Flächen sein.

2. Die gemittelte Rauhtiefe Rz stellt das arithmetische
Mittel aus den Einzelrauhtiefen (Z....Z5) fünf aneinan-

dergrenzender Einzelmeßstrecken dar.
3. Die maximale Rauhtiefe Rmax  ist die größte der
auf der Gesamtstrecke Im vorkommenden Einzelrauh-

tiefen.
4. Die Grenzwellenlänge     λc ist der zur Auswertung

benutzte Teil der Prüflänge.


